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RELATÓRIO DE ENSAIO 

MATERIAL METÁLICO 

ENSAIO DE MEDIÇÃO DE ESPESSURA DA CAMADA 

 

INTERESSADO:  INSTITUTO NACIONAL DA QUALIDADE E SOLUÇÕES TECNOLÓGICAS S/S 

LTDA – ISOPOINT  
                                    Rua Barão do Triunfo, 520, Conj. 132 – Brooklin Paulista  

04602-002 – São Paulo – SP 

 

FABRICANTE:  EDE INDUSTRIA, COMERCIO E SERVICOS LTDA 
Rodovia Governador Doutor Adhemar Pereira De Barros, Km.158 - Jardim Maria 
Bonati Bordignon  
13803-070 - Mogi Mirim - SP 
A/C: Giedre A. Benedetti 
Telefone: (19) 98970-1690 
E-mail: edeservicosmogi@gmail.com 

 

LABORATÓRIO:  L.A. FALCÃO BAUER – CENTRO TECNOLÓGICO DE CONTROLE DE 

QUALIDADE LTDA 
  Rua Antônio Nagib Ibrahim, 544 – Água Branca 

     05036-060 – São Paulo – SP 
 

 

1. IDENTIFICAÇÃO DA(S) AMOSTRA(S) 
 

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como:  

Processo  Produto Finalidade  Lacre 

CS.2020.00328 Placas Metálicas Manutenção 1341 e 1342 
 

Materiais recebidos no laboratório em 08/04/2024 liberados para ensaio em 06/05/2024. 
 

AMOSTRAS RECEBIDAS PARA ENSAIO 
 

 
 

Foto 1 
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2. MÉTODO / ESPECIFICAÇÕES  
 

ABNT NBR 11003:2023 – Determinação da verificação da aderência da camada. 
 
 

ABNT NBR 10443:2023 - Tintas e vernizes - Determinação da espessura da película seca 
sobre superfícies rugosas - Método de ensaio 
 

 

ASTM D3359:2023 - Determinação da verificação da aderência da camada. 
 

 

ASTM D7091:2022 – Standard Practice for Nondestructive Measurement of Dry Film Thickness 
of Nonmagnetic Coatings Applied to Ferrous Metals and Nonmagnetic, Nonconductive Coatings 
Applied to Non-Ferrous Metals 

 
 

3. RESULTADOS OBTIDOS 
 

3.1. Ensaio de aderência da tinta conforme norma NBR 11003:2023. 
 

Parâmetro Obtido 

Método utilizado Método A – Corte em X 

Classificação do destacamento de acordo com a 
largura do corte 

X0 = Nenhuma área da película destacada 

Classificação do destacamento de acordo com a 
interseção do corte 

Y1 = Destacamento de 1 a 2 mm em ambos os 
lados na intersecção 

 

 

3.2. Ensaio de determinação da aderência conforme a Norma ASTM D3359:2023 
  

Parâmetro Obtido 

Método utilizado Cross-Cut Tape Test 

Substrato empregado Não declarado 

Tipo de revestimento Não declarado 

Método de cura Não declarado 

Número de testes 1 

Força de adesão conforme 55 gf/mm 

Local onde foi realizado a força de adesão L. A. Falcão Bauer 

Fabricante da fita Scotch 

Lote E120000673 

Classificação 5A = 0% de destacamento 
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4. DATA DO(S) ENSAIO(S) 

Ensaio realizado em 18/05/2024. 

 
 São Paulo, 24 de maio de 2024. 

 

 
LHM 
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Tipo: Certificado Digital


